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DIE LOSUNG

Als fihrender Technologieanbieter von Vibrationssiebmas-
chinen hat Haver & Boecker Niagara das Verfahren des Pulse
Condition Monitoring (Pulse CM) insbesondere zur Uberwa-
chung des Maschinenzustands von Schwingsieben entwickelt.
Moderne Algorithmen sind die Berechnungsbasis fir exakte
Messungen und Prognosen.

Pulse CM ist das Prognosewerkzeug, das Sie bendtigen, um
den Ausfall von Siebkérper- und Antriebskomponenten vo-
raussagen zu konnen. Die zugehdrigen drahtlosen Sensoren
und Bauteile wurden speziell fir die rauen Bedingungen der
Bergbauindustrie entwickelt.

Pulse CM hilft lhnen, kostspielige ‘
Stillstandszeiten zu vermeiden .
und planbare Wartungsarbeiten

zu terminieren.
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Auf der Basis von Algorithmen (KI) spiirt Pulse Condition Monitoring UnregelméaBigkeiten auf und prognos-
tiziert eine Verschlechterung des Maschinenzustands sowie potenzielle Ausfalle. Es ist ein leistungsstarkes
Hilfswerkzeug bei der effizienten Planung von vorausschauender Instandhaltung. Die online basierte Techno-
logie wirkt sich direkt und positiv auf Maschinenzustand und Sicherheit aus.
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Maximieren Sie die Einsatzbe- Mit diesem Tool ermitteln Sie, Sie erhalten prazise und leicht
reitschaft und die Produktivi- wann die Maschinen gewartet verstandliche Informationen

tat ihrer Schwingsiebe. werden sollten. aus unserer Webanwendung.




SO FUNKTIONIERT ES

Die Lagersensoren erfassen Informationen im Minu-
tentakt und die Sensoren des Siebkérpers zeichnen
alle funf Minuten relevante Daten auf. Informationen
zum Schwingungsspektrum sind nach einem festen
Intervall auch fir die Lager erhéltlich. Mit drahtlosen
Netzwerkverbindungen und der Schutzklasse IP69K
ausgestattet, sind die Sensoren speziell fir die Umge-
bung und die Siebmaschinen geeignet. Die Batterie
des Sensors hat eine Lebensdauer von ungefahr drei
Jahren.

Drahtlose Siebkérper-Sensoren kontrollieren:

Gesamtbeschleunigung

Beschleunigung auf der X-, Y- und Z-Achse
Gesamtamplitude

Verschiebung in der X-, Y- und Z-Achse
Frequenz

Schwingungsoribt

Antriebswinkel

Um samtliche Daten der Siebkdrper- und Antriebs
komponenten zu sammeln, verfigt Pulse CM Gber
ein Gateway, mit dem bis zu 20 Sensoren innerhalb
eines Radius von bis zu 75 Metern verbunden wer-
den konnen. Unter Verwendung von Mobilfunksig-
nalen oder lokaler Internetverbindungen sendet es
samtliche Daten zu der Haver & Boecker Niagara
Cloud. Einige der gesammelten Informationen
konnen lokal zur Kommunikation mit der Software
Uber das Bus-System bereitgestellt werden.

Drahtlose Lager-Sensoren kontrollieren:

Temperatur

Power Band

Maximalbeschleunigung
RMS-Beschleunigung auf der X-, Y- und
Z-Achse

RMS-Geschwindigkeit auf der X-, Y- und
Z-Achse

Scheitelfaktor

Schwingungsspektrum




DAS INTERFACE

EINE AUSSAGEFAHIGE UND BENUTZERFREUNDLICHE
WEB APP

Haver & Boecker Niagara hat diese webbasierte e e s
Anwendung zur Darstellung aller verfligbarer Informa-
tionen entwickelt. Die durch PULSE CM uberwachten )
Siebmaschinen werden dabei nach Werken sortiert B s como
und kénnen so problemlos identifziert werden.

Das Hauptregister des Gberwachten Schwingsiebs
enthalt alle wichtigsten Informationen, sodass der
Benutzer umfassende Ubersicht (iber die Ausriistung
erhalt. Die weiteren Register sind speziell fir jeden
der Siebkorper- und Lagersensoren eingerichtet. Die
grafischen Darstellungen der Hauptparameter geben
den Nutzern die Mdglichkeit, den Betriebszustand der
Siebmsachinen leicht zu erkennen und zu prifen, ob
wichtige Parameter innerhalb der festgelegten Gren-
zen liegen.

Alle Parameter werden in der Maschinenhistorie
gespeichert, die jederzeit leicht fir weitere Analysen
abgerufen werden kénnen. Das Interface hat zusatz- =
lich spezifische Register fir die Funktionen, die Pulse [ AN |
CM einzigartig machen: leistungsfahige Algorithmen "
(K1) und Prognostizierung von Schlisselparametern
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mit dem Ziel, die Siebmaschinen bestmdglich zu . .i. \

nutzen. Dieses System kann auch bei der Instandhal- '

tung sowie bei der Produktionsplanung unterstiitzen — @ gy e f——
und somit unerwiinschten Stillstandszeiten oder sogar = s 4269

einem Totalausfall der Siebmaschinen vorbeugen. I~
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