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»Individuelle Prozessoptimierung durch Einsatz richtiger Siebmedien”!
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AKTIVDRAHTSIEB

Eine groRe Auswahl an Siebmedien...

Individuell auf IThre Anforderungen angepasst!
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...kombiniert und integriert mit dem Ziel,
ein optimales Siebergebnis!
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Losungsfindung vom Aufbereitungsexperten
anhand..

O Von Erfahrungswerten, Zielen und Wiinschen des Kunden

O Bewertung der Auf- und Abgabesituation inklusive der vor- und nachgeschalteten
Komponenten unter Beriicksichtigung des Materialflusses auf den Siebdecks

O Bewertung des Allgemeinzustandes der Maschinen und deren Bauteile

O Messung der Maschinen via ,,Pulse Vibrationsanalyse* mit Aufnahme
aller relevanten Mal3e

O Abschlussbericht tiber die gewonnenen Erkenntnisse mit dementsprechenden

Empfehlungen
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Eine Ubersicht vom Inspektionsablauf

2. PULSE
Vibrationsanalyse
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4. Empfehlung
3. Bericht
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Was ist die Pulse VA?

Ein von HAVER & BOECKER NIAGARA entwickeltes System zur Kontrolle und
Fehlererkennung. Es besteht aus bis zu 8 kabellosen Sensoren, die flexibel mit Magneten an
allen schwingenden Maschinen angebracht werden kénnen

U Einsetzbar fur HAVER Maschinen aber auch fir
Fremdfabrikate.

U Tragt dazu bei das Risiko eines Ausfalls zu
minimieren

U Gibt Aufschluss Uber den Zustand der Maschine

U Maschinendaten wie z.B. Geschwindigkeit,
Drehzahl, Amplitude auslesbar

U Pulse Diagnosebericht

U Diagnosebericht im Web Portal verfigbar
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Schematische Darstellung vom Siebprozess
auf der Siebmaschine

Absiebung zu friih beendet Absiebung nicht komplett abgeschlossen
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Bewertung vom Materialfluss auf der Siebmaschine

Absiebung zu friih beendet

Siebdeck nicht optimal ausgenutzt. Der
Siebprozess ist nach der Schichtungs- u.
Auslesephase schon abgeschlossen
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Bewertung vom Materialfluss auf der Siebmaschine

Absiebung nicht komplett abgeschlossen

* 9.0,
“9,9e% g0

Siebprozess nicht abgeschlossen. Es
befindet sich sehr viel Material auf dem
Siebdeck. Das hat zur Folge dass die
Schichtungsphase noch im Bereich der
schon beginnenden Auslesephase
stattfindet. Das auszusiebende Korn kann
den Siebbelag nicht vollstandig passieren
und es gelangt Unterkorn mit in den Uberlauf
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Bewertung vom Materialfluss auf der Siebmaschine

Optimale Absiebung vom Aufgabematerial

Der Siebprozess ist wie hier dargestellt
optimal. Das Material passiert die
gesamte Sieblange gleichméaRig und die
Schichtungsphase, Auslesephase und
schlief3lich die Grenzkornabsiebung
werden vollstdndig abgeschlossen.

A HAVER & BOECKER BRAND



HAVER & BOECKER

o o 0O O 0O

Lange Standzeit erzielen
Erreichen der Siebgtite
Verstopfung minimieren
Ausfallzeiten minimieren

Larmbelastigung verringern
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Die besten Empfehlungen flr jegliche Anwendung!

Auf den folgenden Seiten das
Haver Niagara Siebmedienprogramm
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TY MAX Polyurethansiebboden

Halt 7 — 9 mal langer als Drahtgewebe

Lasst sich wie Drahtgewebe montieren, keine
Deckumristung und zusatzliche Hardware nétig

Hervorragender VerschleiRwiderstand und
Stol3elastizitat

Widerstandsfahig bei schweren Lasten in nassen
und trockenen Anwendungen

Konische geformte Maschen verhindern nahezu
vollstandig die Bildung von Anbackungen

Reduziert LArmaufkommen
Erhaltlich in Quer- oder Langsspannung
Verflgbar in Quadrat- oder Langmaschen

Verfligbare Offnungsweiten:
Quadrat von 1,2mm bis 100mm,
Rechteck von 0,12mm x 13mm bis 13mm X 57mm
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TY MAX Polyurethansiebboden
hergestellt im offenen Gussverfahren
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TY WIRE Hybridsiebboden

Halt 4 — 7 mal langer als Drahtgewebe

Lasst sich wie Drahtgewebe montieren, keine
Deckumristung und zuséatzliche Hardware notig

Ein eigens entwickelter Verbundwerkstoff um das
Drahtgewebe bietet ahnliche Eigenschaften wie PU jedoch
mit einer groReren offenen Siebflache

Verbessertes und sicheres Handling durch Leichtbauweise

Konische geformte Maschen verhindern nahezu vollstandig
die Bildung von Anbackungen (]

Widerstandsfahig bei schweren Lasten in nassen und
trockenen Anwendungen

Reduziert Larmaufkommen
Erhaltlich als Spannsystem oder in Modulvariante

Verflgbar in Quadrat- oder Langmaschen in einer
Offnungsweite:

Quadrat von 3,2mm bis 41mm,

Rechteck von 4,75mm x 25mm bis 6,3mm x 19mm
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Vergleich Sieboffnung vs. offene Siebflache

Sieb6ffnung: 38 mm Siebo6ffnung auf beiden Siebmaschinen

Offene Siebflache: die Anzahl der Offnungen — Ty-Max hat 4 Ty-Wire hat 9

L L) L

38 mm
Sieb6ffnung

Ty-Wire

Die Vergrdél3erung der offenen Siebflache verringert im Allgemeinen die Lebensdauer und umgekehrt. Eine
Kombination der Belage auf dem Deck bildet einen guten Kompromiss von Verschleil3 und Durchsatz

Ty-Max
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TY DECK Modularsiebboden

U

Halt 1 — 2 mal langer als spritzgegossene Bdden

U

In verschiedenen Shoreharten verfligbar

U Leichte Modulbauweise ermdglicht einfache
Installation

U Widerstandsfahig bei schweren Lasten in nassen
und trockenen Anwendungen

U Reduziert Larmaufkommen

O Erhaltlich als Klick-, Spreizdubel-, Nut / Feder- und
Schraubsystem

U Verfugbar in Quadrat- oder Langmaschen in einer
Offnungsweite:
Quadrat von 2,4mm bis 90mm,
Rechteck von 0,3mm x 12mm bis 19mm x 102mm
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TY DURA Gummisiebboden

O Verschleifarm und in unterschiedlichen Shorehéarten
verflgbar

0 La&sst sich wie Drahtgewebe montieren, keine
Deckumristung und zusatzliche Hardware ndétig

0 Eingegossener Draht, fest verbunden mit den
Spannleisten sorgt fiir die richtige Spannung

0 Gleichmalig konische Maschen durch spezielles
GielRverfahren verhindern nahezu vollstandig die
Bildung von Anbackungen

U Widerstandsfahig bei schweren Lasten in nassen
und trockenen Anwendungen

U

Reduziert Larmaufkommen

U

Erhaltlich als Spannsystem oder in Modulvariante

Q Verflgbar in Quadrat- Lang- und Rundmaschen in
einer Offnungsweite:
Quadrat von 3,2mm bis 90mm,
Rechteck von 3,2mm x 13mm bis 76mm x 152mm
Rund von 3,2mm bis 90mm
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TY PLATE Lochblech

(]

Verschleil3arm und widerstandsfahig

U

Verfuigbar in Quadrat- , Sechskant-,Lang- und
Rundlochung

Versetzte Lochung moglich
Erhaltlich in eine Harte von 165 bis 500 Brinell

Erhaltlich als Spannsystem oder in Modulvariante

O 000

Materialstarke abhangig von der Anwendung
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MAJOR FLE)(IWAT®Aktivdrahtsieb

Halt bis zu 5x langer als traditionelle Drahtgewebe

Bis zu 40% mehr Durchsatz als traditionelle
Drahtgewebe

Klassierung mit hoher Trennscharfe

Hohe Siebgute in der Vorabsiebung und bei
schweren Materialien

Verringert das Erblinden bei klebrigen und nassen
Materialien

Verfligbar in Offnungsweiten von 0,5mm bis
101,6mm individuell abgestimmt auf die jeweilige
Anwendung

Erhaltlich als Spannsystem oder in Modulvariante

Erhaltlich in Quer- und Langsspannung
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MAJOR FLE>CIMIAT © Aktivdrahtsieb

Siebbelagvarianten

0 « Standardausfiihrung
. Aquivalent zu

SPANNSIEBE  Drahtgewebe mit > OFFNUNGEN
< SERIE Quadratmaschen 1.5mm=101.6 mm
- D « Klassierung mit hoher
Trennscharfe

0 « Hohe Siebglte in der
Vorabsiebung und bei
SPANNSIEBE schweren Materialien > OFFNUNGEN
SERIE « Die dickeren 28 6mm=1018mm

D D Einzeldrahte verhindern
einen “Popcorn Effekt”

N . Entfernt Feinstmaterial

P o Y aus dem Produkt und

SPANNSIEBE verringert das Erblinden > OFFNUNGEN
SERIE bei nassen und

S klebrigen Materialien 1:50m=508mm

« Maximale offene Fléche
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MAJOR FLE>CIMIAT © Aktivdrahtsieb

Siebbelagvarianten
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« Fur kleinste Trennschnitte

SPANNSIEBE | Reduziert oder eliminiert
SERIE das Erblinden des Siebes

> OFFNUNGEN

0,5 mm =508 mm

- Maximale offene

— Flache zum Entsanden
— und Entfernen von
renearantyion > Individuell abgestimmt
+ Bis zu doppelte auf die jeweilige
s”::;Em Standzeit im Vergleich Anwendung
zu gewdhnlichen glatten ab 0,8 mm Offrung

L Harfen

« ldeal flir Kompost und
Mutterboden
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HAVER Industriesiebe

Q Verfugbar in Offnungsweiten von 0,025 bis 63mm
individuell abgestimmt auf die jeweilige Anwendung

O Erhéltlich in Quer- und Langsspannung

O Erhaltlich in Quadrat- und Rechteckmaschen

U

Erhaltlich in verschiedenen Werkstoffen aus
Edelstahl und Drahtstarken, abgestimmt auf die
jeweilige Anwendung

Spannsystem in allen Varianten
Siebrahmen und Spannservice

Ultraschalltechnik

O 000

Lieferung nach Bedarf als Rollenware, Zuschnitt
oder fertig konfektioniert
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HAVER Industriesiebe
verfugbare Webarten

- Form A Form D
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Vorgespannte Siebrahmen

O Ideal fUr die Feinguttrennung bei Trocken und
Nasssiebung

O Erhéltlich in verschiedenen Werkstoffen und
Drahtstarken aus Edelstahl, abgestimmt auf die
jeweilige Anwendung

0 Optimal gespannt um lange Lebensdauer und eine
erhohte Leistung der Maschine zu gewahrleisten.
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HAVER Siebmedien spezifiziert: Stangenrost

0 Unabhangig voneinander vibrierende ,Finger® und
verjiingte Offnungen schaffen einen ultimativen
Selbstreinigungseffekt

U Ideal einsetzbar bei nassem und klebrigen Material

O Verhindert nahezu vollstandig die Bildung von
Anbackungen

U Optional erhéaltlich mit einer Polyurethan —
Beschichtung zur Standzeitverbesserung

Q Verfigbar von @ 5 —bis @50mm und einer Breite bis
2500mm

O Spaltweiten von 5 bis X mm

A HAVER & BOECKER BRAND



HAVER & BOECKER

HAVER Siebmedien spezifiziert: Spaltsieb

O Die Spaltform bietet groRe Offnungen die den
Materialfluss begunstigen

O Ideal einsetzbar bei nassem und klebrigen Material

O Verringert die Bildung von Anbackungen und
Erblindung

Q Fdr Anwendungen, bei denen Klassiergenauigkeit
entscheidend ist

O Individuell auf die Anwendung konfigurierbar
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HAVER Siebmedien spezifiziert:
Grizzly Spaltrost

O aus Manganguss und legiertem Stahl hergestellt
O Selbstreinigende Eigenschaften

O Konische Spaltdéffnungen begtnstigen die
Siebleistung

O FOr Anwendungen, bei denen Klassiergenauigkeit
entscheidend ist

O Ideal bei hohen Ladegewichten

O Individuell auf die Anwendung konfigurierbar
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Einbau der neuen Siebmedien

|

Nach Auswahl und auf Ihre Winsche abgestimmt erfolgt abschliel3end die Installation der
neuen Siebbelage technisch einwandfrei, in perfekter Qualitat und mit dem Ziel einen

Mehrwert fur Sie zu schaffen!
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Vielen Dank fur ihre Aufmerksamkeit!

HAVER & BOECKER
NIAGARA
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Oliver Kunz
Robert-Bosch-StralRe 6
48153 Munster
& +49 251 9793-123
>< 0.kunz@haverniagara.com
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